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Holzenergie

»Heizen mit Gas war nicht mehr tragbar«

Das Gemiisebauunternehmen Scherzer aus Niirnberg macht sich mit Holzhackschnitzeln fiir die Heizung unabhingiger

ib. Drastisch gestiegene Erdgaspreise und ein uneinsichtiger
Versorger haben es letztlich bewirkt, dass Gemiisebauer Scher-
zer aus Niirnberg iiber Heizungsalternativen nachdachte. Koh-
le oder Holz standen zur Wahl, am Ende entschied sich das Fa-
milienunternehmen fiir eine Hackschnitzelheizung zur Versor-
gung der Gewichshauser, in denen Tomaten, Paprika und
Gurken gezogen werden. Bei der Auswahl des Kessels halfen
Erfahrungen anderer Kollegen. So entschied man sich fiir ei-
nen 5-MW-Kessel von Polzenith. Erstmals installierte der Kes-
selbauer in Niirnberg ein selbst entwickeltes automatisches
Kransystem zur Manipulation des Brennstoffes.

jahrig Gurken, Tomaten und Pa-

prika, die im Raum Niirnberg, in
Miinchen und Stuttgart verkauft wer-
den. Zu einem der wichtigsten Kosten-
faktoren hat sich dabei die Heizung der
Gewdchshduser entwickelt, nachdem
sich der Gaspreis in den letzten fiinf
Jahren nahezu verdoppelt hat. 430000
Euro waren das zuletzt. ,Nicht mehr
tragbar", so kommentiert dies Eva
Scherzer. Obwohl der Betrieb zu den
GroRabnehmer zéhlte, war der Gaslie-
ferant nicht bereit, bessere Preise anzu-
bieten. Im Gegenteil, der landwirt-
schaftliche Betrieb sollte einen héheren
Gaspreis bezahlen als die Nachbarbe-
triebe, die weniger Gas abnehmen.

So sann der Gemiisebauer Peter
Scherzer auf Abhilfe. Er favorisierte zu-
néchst eine Kohleheizung, da diese ei-
nen geringeren Investitionsbedarf hat.
Sein Sohn Stefan, der auch die aktuelle
Klimadiskussion im Auge hatte, bevor-
zugte eine Holzheizung. Die Wirtschaft-
lichkeitsberechnungen des Planungshii-
ros Wolfgang Windisch konnten Scher-
zer letztlich iiberzeugen, die 1,4 Mio.
Euro fiir die Anlage und das Wirmenetz
in die Hand zu nehmen. Danach lieRen
sich etwa 50% der Brennstoffkosten
einsparen. Als Kalkulationsgrundlage
wurde jedoch vorsichtig angenommen,
dass die Heizkosten, in die auch die
Wartung und der VerschleiR der Anlage
einfliefen, etwa um 30 % gesenkt wer-
den kénnten.

Fiir die Finanzierung des Projektes
galt es, die Hausbank zu iiberzeugen.
Wichtigster Einwand der Banker war,
dass die langfristige Holzversorgung un-
gewiss sei. Dieses Problem konnte
Scherzer mit einem (zunéchst) zweijdh-
rigen Liefervertrag aus der Welt schaf-
fen. Hauptlieferant ist nun die Firma
Ott Okoenergie aus Niirnberg, die ein
Kompostwerk betreibt. Sie liefert Hack-
schnitzel u. a. aus der Landschaftspfle-
ge sowie Siebreste. Weitere Hackschnit-
zel kommen aus der Forstwirtschaft
und von umliegenden Bauernhéfen.

Unterstiitzung erhofften sich die
Gemiisebauern bei der Finanzierung
der umweltfreundlichen Heizanlage
vom Freistaat Bayern, doch der Antrag
bei Carmen (Centrales-Agrar-Rohstoff-
Marketing- und Entwicklungs-Netz-
werk) flihrte nicht zum Erfolg. Dabei
habe man alle Vorgaben erfiillt, so er-
kldrt Eva Scherzer, die Bauherrin. Doch
in diesem Jahr seien in der Landwirt-
schaft halt Biogasanlagen gefordert
worden. Zudem verzbgerte die Antrag-

E ;cherzer-Gemf.ise produziert ganz-

stellung den Baufortschritt. Letztlich er-
hielt der Familienbetrieb Unterstiitzung
aus einem Programm der Kreditanstalt
fiir Wiederaufbau und von den ersten
Planen iiber das Genehmigungsverfah-
ren bis zur Inbetriebnahme verging nur

ein Jahr. Im Juni ging die Anlage in Be-

trieb.

Nach einiger Recherche blieben zwei
mégliche Lieferanten fiir das Heizungs-
system {iibrig. Den Ausschlag fiir eine
Anlage von Polzenith gaben Besuche
bei Kollegen in Norddeutschland, wo
vergleichbare Kessel des Herstellers ins-
talliert sind. Bei der Planung des Heiz-
hauses verzichteten Scherzers auf das
Container-System, fiir das der Kessel-
bauer bekannt ist. Sie bauten stattdes-
sen eine 20 x 60 m lange Halle, in deren
vorderem Teil der Kessel steht. Im hin-
teren Teil, getrennt durch eine Brand-
schutzmauer, koénnen rund 1000 t

Hackschnitzel trocken gelagert werden.
Dies entspricht etwa einem Sechstel des
geplanten Jahresbedarfs.

Erstmals installierte Polzenith bei
diesem Heizwerk ein Portalkransystem
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Die Schaufel fasst 4 m3. Die Sensoren
zur Steuerung des Systems und zur
Messung der Holzmengen sind auf
dem Kran montiert.

(Kran von Taucha Kran, Steuerung von
Polzenith) zur automatischen Manipu-
lation der Hackschnitzel. Es bestiickt
den Fiilltrichter, aus dem iiber einen
Kettenforderer der Kessel versorgt wird,
Zudem schichtet der Kran das Material
um und rdumt bei Bedarf Fahrgassen
frei. Die Steuerung erfolgt per Compu-
ter, wobei der Lieferant die Wiinsche
des Kunden bei der Programmierung
beriicksichtigte. Dies war zum Beispiel
beim Festlegen der Parkstellung notig,
die der Kran bei Holzlieferungen ein-

schutzmauer),

nimmt. StandardméRig fihrt er dazu in
Richtung Tor und parkt seitlich ver-
setzt. Da Scherzer befiirchtete, dass es
s0 zu Beriihrungen mit dem Lieferfahr-
zeug kommen kénnte, wurde die Park-
stellung so gewahlt, dass der Kran auf
der anderen Hallenseite parkt.

Zur Anlieferung passieren die Lkws
“eine Eingangswaage. AnschlieRend fah-
ren sie riickwiirts das Hallentor an.
Wenn dieses gedffnet werden soll, un-
terbricht der Kran seine aktuelle Titig-
keit, fiahrt in die Parkstellung und erst
dann 6ffnet sich das Tor.

Kransystem vermisst
Holzlieferungen automatisch:

Nach dem Abkippen, dem Verlassen
der Halle und dem SchlieBen des Tores
vermisst eine auf dem Kransystem ins-
tallierte Ultraschallanlage automatisch
die Dimensionen und die Lage des neu-
en Hackschnitzelhaufens. Dazu fihrt er
definierte Messpunkie an. Nach festge-
legten Algorithmen beginnt der Kran
dann, mit seiner 4 m* fassenden Schau-
fel, einer Eigenentwicklung von Polze-
nith, das Material in der Halle zu vertei-
len. Dies erméglicht auch das Mischen
unterschiedlicher Holzqualitdten.

Auch fiir die Entnahme des Brenn-
stoffes aus der Halle wurden spezielle
Regeln definiert, die jedoch vom Betrei-
ber beeinflusst werden kénnen. So lisst
der Kran beim Greifen jeweils eine
Schaufel breit Hackschnitzel liegen.
Die so entstehende ,wellige” Struktur
des Haufens vergroRert dessen Oberfla-
che, sodass das Material besser abtrock-
nen kann. Um diesen Prozess zu unter-
stiitzen, sind die Holzwinde der Halle
ausreichend luftdurchldssig gestaltet.
Zudem sind unter der Hallendecke Ab-
zugsmoglichkeiten vorgesehen.

Der Kessel vom Typ ,HO/R/ST“ hat
eine Leistung von etwa 4,5 MW (Feue-
rungswirmeleistung 5 MW). Bei dem
Allesbrenner handelt es sich um einen
Kammvorschubrost, Er vertrigt Holz-
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Die Hackschnitzel werden mit einem automatischen Ladekran manipuliert. Er lagert frisch angeliefertes Material ein, schichtet
die Hackschnitzel um und beschickt den Fiilltrichter (rechts hinten), aus dem der Kessel versorgt wird (hinter der Brand-
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Der Kessel wird automatisch entascht (Vordergrund). Er ist fiir ein breites Brenn-

stoffspektrum ausgelegt.

stiicke bis maximal 15 ¢cm Linge. Durch
einen speziellen Vortrocknungskanal,
der hinter dem hydraulischen Einschub
installiert ist, ist der Kessel in der Lage,
problemlos Holz bis zu einer Feuchte
von 60 % (minimal 15 %) zu verwerten.
Wie vom Betreiber gewiinscht, ist die
Anlage in ihrem Brennstoffspektrum
sehr flexibel, es reicht von Rinde iiber
Hackschnitzel, Sigemehl, Griinschnitt,
Wurzelholz bis zu Recyclingholz Al
und A2.

Flexibel auf wechselnden
‘Wirmebedarf reagieren

Der Kessel ist fiir den im Jahresver-
lauf stark variierenden Wirmebedarf
von Girtnereien ausreichend flexibel
ausgelegt. So kann er bis auf 30% der
Nennwirmeleistung heruntergefahren
werden, ohne dass Probleme mit den
Emissionen auftreten. Zudem ist die
Anlage mit einem 1150 m* fassenden
Pufferspeicher versehen. Der Kessel ist
so dimensioniert, dass er beim maxima-
len Warmebedarf im Winter durchgiin-
gig arbeiten wird. In wirmeren Mona-
ten reicht es, wenn er den Puffer ein Mal
pro Woche aufladt.

Zur Luftreinhaltung wurde ein Elekt-
rofilter vom Typ ,,300/2F 2x3-8“ (Ae-
rob-Beth Filtration) installiert, ein Stan-
dardprodukt des Herstellers, das durch
die Verwendung vormontierter Bau-
gruppen auf der Baustelle schnell zu
montieren ist. Damit werden Staubwer-
te von unter 20 mg/m® erreicht, nach
den gesetzlichen Vorgaben miissten es
nur 50 mg/m? sein. Im Betrieb ist er
fir einen Volumenluftstrom von
20000 m*/h ausgelegt. Die so gereinigte
Luft wird {iber einen Edelstahlkamin
abgefiihrt.

Die Entaschung des Kessels und des
Elektrofilters erfolgt automatisch. Die
Rostasche kann, da nur unbehandeltes
Holz eingesetzt wird, verwertet werden,
die Filterasche muss auf der Deponie
entsorgt werden.

Im Normalbetrieb liuft die Anlage
vollautomatisch. Die Steuerung kann
jedoch auch manuell per Datenfernlei-
tung vom Wohnhaus der Familie aus er-
folgen. Uber diesen Weg ist auch das
Kransystem beeinflussbar.

Derzeit versorgt die Hackschnitzhei-
zung von Scherzer neben den eigenen
3,5 ha Gewiichshausfliche auch 1,5 ha
zweier benachbarter Kollegen mit tiber-
schiissiger Wirme. Dazu wurde ein et-
wa 2 km langes Warmenetz installiert.
Es gibt jedoch bereits Gespriiche mit
dem in Sichtweite gelegenen Flughafen
iiber mogliche Wérmelieferungen. Das
Heizhaus ist so ausgelegt, dass jederzeit
ein zweiter Kessel installiert werden
konnte. Und der Unternehmer denkt
schon weiter: Auch die Installation ei-
nes ORC-Moduls wiire mdglich. Der
damit erzeugte Strom wiirde nach EEG
auch mit dem Nawaro- und dem Inno-
vationshonus vergiitet, doch zunéchst
miisse sich das vorhandene System erst
im Dauerbetrieb bewihren, so Scher-
zer.



